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Débits de refoulement jusqu’à 649 l/h à 8 bar

La pompe péristaltique DULCO®flex DFBa est idéale pour les
applications industrielles difficiles grâce aux rouleaux et aux
tuyaux renforcés de tissu. En cas d’utilisation dans l’industrie

chimique, les pompes peuvent être fabriquées avec un corps
de pompe avec un revêtement Halar.

Les avantages pour vous
■ Utilisation très simple
■ Sens de transfert réversible
■ Matériaux de tuyau adaptés aux différents produits

chimiques

■ Changement simple et rapide du tuyau
■ Idéale pour le transfert des fluides pâteux, très visqueux,

abrasifs et dégazants
■ Autoamorçante

Domaine d'utilisation
■ Industrie chimique
■ Eaux usées
■ Exploitation minière
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Caractéristiques techniques

Flexible NR, NBR, EPDM, NR-A, Norprene, NBR-A, Hypalon, Tygon
Autoamorçante jusqu'à 8 m
Rouleaux / patins Rouleaux

Type Débit de refoulement /
rotation

Débit de refoulement à
contre-pression max.

Ø tuyau
(intérieur)

Particules so-
lides max.

Poids sans en-
traînement

Raccord
DN

l/rot. bar l/h mm mm kg
DFBa 010 0,02 8 60 10 2,5 6 3/8"
DFBa 013 0,04 8 100 13 3,3 6 3/8"
DFBa 016 0,09 8 188 16 4,0 13 3/4"
DFBa 019 0,12 2 671 19 4,8 13 1"
DFBa 022 0,24 8 649 22 5,5 22 1"


